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Anaerobni lepidlo HAN 609-41 / Anaerobic Adhesive
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PROFIL PRODUKTU

Anaerobni lepidla jsou vysoce lepici a tésnici latky na bazi
specialni dimetaakrylatové pryskyfice. Produkty jsou specialné
koncipovany k prlimyslovému jisténi a upevnéni sroubd,
spojeni mezer a povrchd. Vynikajicim znakem anaerobniho
lepidla je vytvrzeni, které nastava po kontaktu s kovem za
nepfistupu vzduchu. Pfitom vznika vibracné a narazové pevny
lepeny spoj, ktery je zvenku staly vic¢i chemikaliim a
rozpoustédlm. Jednotlivé typy rdzné viskozity zplsobuji plné
vypInéni Stérbin, utésnéni vile, ochranu pfed prosakovanim a
korozi. Anaerobni lepidlo je jednoduché, rychlé a Setrné v
poufZiti, ru¢ni pevnost béhem nékolika minut a tvrdne pfi
pokojové teploté po nékolika malo hodinach ke konec¢né
pevnosti. Odpadad odmérovani a michani. Nejsou zde ztraty na
Zivotnosti ani na materialu. Pred¢i v mnoha pripadech obvyklé
pouzivané mechanické spojovaci metody.

APLIKACE PRODUKTU

Pokyny pro pouziti - montaz

Ocistéte a dokonale odmastéte lepené plochy (HORTEX
Cisticem) a nechte dobfe uschnout. Lepidla se nanasi
rovnomeérné z lahve nebo tuby aplikatorem (Spice) nebo
pumpickou. Pfitom zabranime pfimému kontaktu Spice nebo
pumpicky s kovem. Po poufZiti zavickujte produkt. U lisovaného
spojeni a u vétsich spojovanych ¢asti by mély byt obé plochy
vzdy tence a rovnomérné potreny vlastnim anaerobnim
lepidlem. U slepych zavitd naneseme latku do otvoru, u Sroub(
a ¢epd naneseme latku po obvodu prstencovité. Latku ktera jiz
prisla do styku s kovem, nedavame zpét do lahve. Jiz malé
kovové Castecky vedou k vytvrzeni latky v lahvi. V sériové
vyrobé doporucujeme proto pouziti davkovacich zafizeni.
Pokyny pro pouziti — demontaz

Rozeberte zavitové spojeni béznym rucnim naradim. V
nékterych ptipadech, kdy neni mozné pouzit rucni naradi z
dlvodu prilis dlouhych sty¢nych ploch, pouZijte mistni ohfev na
matici nebo Sroub do teploty pfiblizné 250 °C. Rozeberte spoj
za tepla.

Pokyny pro pouziti - ¢isténi

Vytvrzeny produkt mdze byt odstranén kombinaci namaceni v
rozpoustédle HORTEX a mechanického odiran s pouzitim

napriklad draténého kartace.

INFORMACE O FYZIKALNICH A CHEMICKYCH
VLASTNOSTECH PRIPRAVKU

Zaklad lepidla: dimetakrylat
Skupenstvi (pti 20°C): thixotrop (gel)
Barva: zelena
Zapach (viné): charakteristicky
Hustota (pfi 20°C): 1,0 - 1,12 gr/cm?
Viskozita kuzel/deska (20°C): 4.000 — 8.000 mPa’*s

Premosténi spary lepeného spoje: do 0,20 mm
Maximalni zavit spoje: R1"
pH hodnota: <7
Bod vzplanuti: > +100°C
Tlak par (pti 25°C): < 0,1 Torr

Rozpustnost v: acetonu
Skladovatelnost v original obalech: 12 mésicd
Manipulacni pevnost spoje (pfi 20°C): 15 - 30 minut
Konecna pevnost spoje po: 12 hodinach
Tepelna odolnost vici zaru: od -50°C do +150°C

* od -58°F do +302°F
Pevnost spoje: vysoka
Povoleny povrchovy tlak cca 450 N/mm? (sila vrstvy pod

0,08 mm)

- pro vysoce pevné typy cca 180 N/mm? (sila vrstvy pod

0,25 mm)

E modul - pro vysoce pevné typy cca 1400 N/mm?
- pro malo pevné typy cca 280 N/mm?

Pevnost ve smyku: 10 - 20 N/mm?

Pevnost ve stfihu: 9 - 15 N/mm?2

Moment odtrzeni: 20 - 40 Nm

Moment dalsiho pootoceni: 5-8Nm
Koeficient rozpinavosti: cca 8.10°> mm/m.°C
Soucinitel tepelné vodivosti: cca 0,2 W/mK
Specificky prechodovy odpor: cca 10 Ohm . cm
Dielektricka konstanta (50 Hz - 1 MHz): cca 4
Dielektricka prlirazova pevnost: cca 10 kV/mm
Chemicka odolnost a stalost v{i¢i:  vodé, benzinu, organickym
rozpoustédItim, chemickym
latkdm, plynfim
Dodavana baleni: PP lahvicka s pumpickou — 35 g
VSEOBECNE INFORMACE
Tento produkt se nedoporucuje pouzivat v cisté
kyslikovych nebo na kyslik bohatych systémech a
nemél by se pouzivat k tésnéni chléru di jinych silné
oxidacnich material.

Informace pro bezpecné zachazeni s timto produktem najdete
v bezpecnostnim listé (BL).

Tam kde se pouzivaji vodni roztoky pro cisténi povrchl pred
lepenim je dilezité zkontrolovat kompatibilitu myciho roztoku a
produktu. V nékterych ptipadech mohou vodni roztoky
nepriznivé ovlivnit vytvrzovani a vlastnosti produktu. Tento
produkt se bézné nedoporucuje pro pouziti na plastech (zvlasté
ne na termoplastech, kde mlze vlivem napéti dojit k praskani).
UZivateldm se doporucuje, aby si ovéfili vhodnost pouziti
produktu na takové materidly.

SKLADOVANI
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Produkt skladujte v neotevienych originalnich
nadobach na suchém misté. Informace o skladovani
produktu jsou uvedeny na etiketé nadob. Optimalni
podminky skladovani: 8 °C (46,4 °F) az 21 °C (69,8 °F).
Skladovani pod 8 °C (46,4 °F) nebo nad 28 °C (82,4 °F)
miiZe nepriznivé ovlivnit vlastnosti produktu.

Material odebrany z nadoby mdZe byt béhem pouZzivani
kontaminovan. Proto jej nikdynevracejte do originalniho obalu.
Spole¢nost HORTEX nemdze nést odpovédnost za produkt,
ktery byl kontaminovan nebo skladovan za podminek jinych,
nez vyse uvedenych.

OCHRANNA ZNAMKA

Pokud neni uvedeno jinak, vSechny ochranné znamky v tomto
dokumentu jsou ochranné znamky spoleénosti HORTEX v Ceské
republice. ® znagi ochrannou znamku zaregistrovanou na Uradé
pramyslového vlastnictvi Ceské republiky.

UPOZORNENI

Udaje udavané v tomto technickém list&, obzvlasté navrhy ke
zpracovani vyrobkd HORTEX se zakladaji na nasich nejnovéjsich
znalostech a zkuSenostech. Protoze se v§ak materialy mohou

liSit a nemame vliv na pracovni podminky, doporu€ujeme proveést
dostatecny pocet pokusu pro zjisténi vhodnosti nasich vyrobkl. Za
$kody vzniklé na zakladé uvedenych pokynl nebo na zakladé ustniho
projednani neru¢ime, pokud by nam ov8em nebyl prokdzan zamér
nebo hruba nedbalost. Udaje byly sestaveny pedélivé, presto
nezakladaji pravni narok na odvolani.

ZDRAVi A BEZPECNOST

PFi zpracovani produktu jsou fyzikalni, bezpeénostni, toxikologické a
ekologické udaje a predpisy v nasich bezpecnostnich listech (ES)
www.hortex.cz dodrzovany.

F =(Cx1,8) +32
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